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INDUCTRIAL IOT SOLUTION FOR SMART FACTORIES



スマート工場の管理ソリューション

お客様リスト



デジタルテクノロジー開発の使命



認識

● リソースの最適化: エネルギーや材料、労働時間の効率的な
利用により、ロスの削減とリソース利用効率の向上に貢献
します。

● 自動化と効率的な管理: 柔軟で効率的な生産プロセスの自動
化により、エラーを減らし製品品質を向上させます。

● 柔軟性と迅速な対応: 問題の早期警告と迅速な調整により、
製品品質に適合し、生産を向上させます。

● 安全性とセキュリティの強化: 安全な労働環境の改善と製造
環境のセキュリティ強化により、従業員と企業資産を保護
します。

● システムとデータの統合: 異なるソースからのシステムとデ
ータの統合により、迅速かつ正確なフィードバック情報を
提供し、データに基づいた意思決定をサポートします。

● プロセスの改善: 高効率な生産環境の構築に貢献する生産ソ
リューションとプロセスの改善を実施します。

持続可能な成長を遂げる企業にとって、デジタル化は不可欠な要素です。AMAグループはその使命を理解し、トップクラ
スのデジタルプラットフォームソリューションを提供することで、製造に4.0+自動化技術を導入しています。これにより、
企業は内部の生産能力を総合的に把握し、全体的なビジョンを確立することができます。



一般的なデバイスエコシステムモデル

SMART Factory 4.0
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代表的なプロジェクト



 プロジェクト実施後の結果

 コスト削減

提起的问题

解決策と技術

• 大量生産データ、環境排出ガスの処理システムの管理、環境排出ガスの出力基準
の前提条件。

• 運用コスト、環境排出ガス処理システムのメンテナンスコストが高い。
• 環境排出ガス処理システムの監視および運用は、毒性や危険な要素と頻繁に接触

することがあります。
• 3ヶ月ごとの定期監視では、排出ガスの品質を正確に監視することができません。

準備、リソース、財政、または予期しがたい問題のための対処策を計画するのが
難しいかもしれません。

• リアルタイムで排気ファン、化学ポンプ、化学流量、使用される化学
物質の量、タンク内の残存化学物質の量などの運転状態を監視します。

• 障害が発生した際には即座に警告が表示されます。
• 遠隔地から装置を操作します。
• 履歴チャートを作成し、設定、データ、ログファイルを保存します。
指標を分析し、管理効率を向上させます。

• 常に排出ガスの品質を監視および管理します。

• 高精度で環境保護に貢献します
• 時間、労働力、管理コストを削減します...

• SCADAシステムとIIoTを組み合わせて、コンピューターおよびモバ
イルデバイス上で自動的にデータを監視および収集します。

• リアルタイムでポンプの動作を監視します。
• 設定された時間ごとに定期的にパラメーターをサンプリングします。
• エラーの発生を記録し、統計情報を収集し、レポートします。
• 遠隔地からステーションコントローラーのパラメーターを設定します。
• 直感的なユーザーインターフェースを介してデバイスを制御します。
• 問題が発生した際にはすぐに警告が表示されます。

Dashboard PC App Mobile

排気ガス処理装置の監視および制御システム



• これは地域の特別なプロジェクトであり、工場の地域から離れた場所に設置され
ています。

• システムの運用、保守、清浄水の品質管理は工場によって行われます。
• 現地の水は重度に汚染されています。水質の定期的なチェックは非常に重要で、

子供たちの安全を確保するために必要です。

• リアルタイムでシステムの動作状況を監視します。
• 障害が発生した際には即座に警告が表示されます。
• 遠隔地から装置を操作します。
• 履歴グラフを作成し、設定、データ、ログファイルを保存します。指標

を分析し、管理効率を向上させます。
• 常に排気ガスの品質を監視および管理します。
• 部品の交換履歴、水質の品質が確保されます。

• 高精度で環境保護を行います
• 時間、労働力、管理コストを削減します...

• SCADAシステムとIIoTを組み合わせて、コンピューターおよびモバイ
ルデバイス上で自動的にデータを監視および収集します。

• リアルタイムでポンプの動作を監視します。
• 設定された時間ごとに定期的にパラメーターをサンプリングします。
• エラーの発生を記録し、統計情報を収集し、レポートします。
• 遠隔地からステーションコントローラーのパラメーターを設定します。
• 直感的なユーザーインターフェースを介してデバイスを制御します。
• 問題が発生した際にはすぐに警告が表示されます。

CSRの監視および制御システム

 プロジェクト実施後の結果

 コスト削減

提起的问题

解決策と技術



消防監視および警報システム

• リアルタイムで消防警報システムの動作状況を監視します。
• 問題が発生した際には警告が表示されます。
• 遠隔地から制御パラメーターを設定し、リモート制御しま
す。

• 履歴グラフを作成し、設定、データ、ログファイルを保存
します。

• 時間、労働力、管理コスト...工場の火災および爆発安全を
いつでもどこでも保証します。

• 複雑で広範囲の消防警報システムは複数の異なる地域に分けられています。
• 火災警報情報は管理者に可能な限り迅速に送信される必要があります。
• 消防警報センターは通常保護された場所に配置されており、火災警報が発生した場合
の処理には時間がかかります。

• SCADAシステムとIoTを組み合わせて、コンピューターお
よびモバイルデバイス上で自動的にデータを監視および収集
します。

• リアルタイムで各ゾーンの火災警報の動作を監視します。
• 火災警報のコア情報を履歴で保存します。
• 管理者に現在地域で発生した火災の詳細な報告を提供します。
• 遠隔地から消防ポンプを制御し、システムのエラーを警告し
ます。

Dashboard

 プロジェクト実施後の結果

 コスト削減

提起的问题

解決策と技術



エビ養殖池の監視および制御システム

• 広大なエビ池、分散した機械設備は管理が困難です。
• 運用と監視には多くの労働力とコストがかかります。
• 保守点検、監視は手作業で行われ、多くの時間と労力がかかります。
• 従来の方法では、養殖業者は日常的に水を1日から2回サンプリングし、伝統的な方法で水質を判

定します。この方法では水の質の低下を適時に判定できず、養殖業者に最大のリスクをもたらし
ます。

• SCADAシステムとIoTを組み合わせて、コンピューターおよびモバイ
ルデバイス上で自動的にデータを監視および収集します。

• リモートからの操作とモード設定を行います。
• システムの状態と動作パラメーターを保存するデータベースシステムを

構築します。
• 24時間インターネットを介してオンラインで池の水質を監視します。
• 酸素濃度の正確な情報を提供し、酸素吹き込みファンの電力消費を節約

します。
• 水質パラメーターを保存し、将来の養殖計画や輸出活動に役立てるため

に確認できるようにします。
• グラフを作成し、迅速にレポートを提供します。

• リアルタイムでポンプシステム、エアレーション装置、給餌装置、屋根
などの動作状態を監視します。

• 問題が発生した際には即座に警告が表示されます。
• 遠隔地から装置を操作します。
• 履歴グラフを作成し、設定、データ、ログファイルを保存します。指標

を分析し、管理効率を向上させます。
• スマートIoTは、ORPセンサー、pHセンサー、水温センサー、酸素濃度

センサー、塩分センサーなどの各種センサーデータを読み取ることがで
きます。閾値を設定し、閾値に達した場合にポンプや酸素エアレーショ
ンファンを自動的に作動させることができます。

• 時間、労働力、管理コスト...

 プロジェクト実施後の結果

 コスト削減

提起的问题

解決策と技術



電気自動車のバッテリープロセスラインの操作を制御します

• 大規模な生産データ
• 製品の100％の品質管理、欠陥や手順のミスを許容しません。
• 製品識別は10年間重複せず、不良品と混合されません。
• 最低10年間の生産データの保存。

• 工場の製造管理システムからのエンコードされたデータを受け取るため
に、CIM（製造情報管理）システムを使用するソリューションを提供
します。

• 内部生産スケジュールを作成し、内部生産履歴を管理および保存します。
• すべての製造ステップはシステムでクエリおよび管理されます。
• リワーク製品のフローを分離します。
• 製造データをエンコードしてパッケージ化します。

• 28ステーションからなる製造ライン全体の運用状況をリアルタイムで監
視します。

• 障害が発生した際には即座に警告が表示されます。
• 遠隔地から装置を制御します。
• 履歴グラフを作成し、設定、データ、ログファイルを保存します。指標

を分析し、管理効率を向上させます。
• 製造ライン全体の操作を監視し、工場の製造管理システムとデータをや

り取りし、完全な製品のすべてのデータ要件を満たします。

• 高精度であり、人員管理や製品の欠陥を最小限に抑えます。
• 時間、労働力、管理コスト...

 プロジェクト実施後の結果

 コスト削減

提起的问题

解決策と技術



• 手動でのクリーンルームの温度と湿度の制御は困難であり、多くの労力が必要で
す。

• 機械の問題を遅れて検出し、製品の品質に損害を与える可能性があります。
• 運転条件や作業環境を確保することができません。

• システムの運用状況をリアルタイムで監視します。
• 問題が発生した際には即座に警告が表示されます。
• 遠隔地から装置を操作します。
• 履歴グラフを作成し、設定、データ、ログファイルを保存します。指標

を分析し、管理効率を向上させます。
• いつでもどこでも排気ガスの品質を監視し、制御します。

• 時間、人材、管理コスト...

• SCADAシステムとIIoTを組み合わせて、コンピューターおよびモバイ
ルデバイス上で自動的にデータを監視および収集します。

• リアルタイムでポンプの動作を監視します。
• 設定された時間ごとに定期的にパラメータをサンプリングします。
• エラーの発生を記録し、統計を取り、レポートを作成します。
• リモートから制御ステーションのパラメータを設定します。
• 直感的なユーザーインターフェースを介してデバイスを制御します。
• 問題が発生した際には即座に警告が表示されます。

AHU（空気調和装置）の監視および制御システム

 プロジェクト実施後の結果

 コスト削減

提起的问题

解決策と技術



• 工場の生産および消防用水の貯水槽内の水量の状態。
• 部門ごとの生産での水の使用量の日々の追跡が困難です。
• ポンプシステムの監視および運用には人員とコストがかかります。

• 工業団地から工場への給水の状態と時間を監視し、製造活動に供
給する貯水槽内の水の割合を監視します。

• 時間ごとの水の使用量を監視し、データを保存し、消費水量の水
準をグラフ化し、工場の配置と生産計画に基づいています。

• リモートから制御パラメータを設定し、制御します。
• 履歴グラフを作成し、設定、データ、ログファイルを保存します

• 人員、管理コスト...
• 常に備蓄水位と消費水位を監視し、最適な水使用量を計算するこ
とを確実にします。

• 管理者に全体像を提供し、工場の生産活動を調整します。

• SCADAシステムとIIoTを組み合わせて、コンピューターおよび
モバイルデバイス上で自動的にデータを監視および収集します。

• リアルタイムで給水および浄水システムの運用を監視し、ポンプ
の動作をリアルタイムで監視します。

• 給水時間、水の流量、サプライヤーの貯水槽への給水履歴を監視
します。

• 問題が発生した際のエリアの詳細なレポート、タイムリーなメン
テナンス、修理、システムの交換を報告します。

• 遠隔地からポンプを制御し、システムのエラーを警告します。

水の監視および制御システム

 プロジェクト実施後の結果

 コスト削減

提起的问题
解決策と技術



• 電子基板の製造における純水源は、企業の存続に影響を与える重要な要
素です。

• 部門ごとの日付による生産での水の使用量の追跡が困難です。
• ポンプシステムの監視および運用には人員とコストがかかります。

• リアルタイムでの障害レポートを提供します。
• 時間枠ごとの水の使用量を監視し、消費水量をデータとして保
存し、グラフに表示して工場の配置と生産計画を立てるための
基準にします。

• リモートでのパラメータ制御とリモート制御を設定します。
• 履歴のグラフを作成し、設定、データ、およびログファイルを
保存します。

• 人的要員と管理コストの時間…

• 水の予備貯蔵量と消費量を常に監視し、最適な水の使用量を計算
します。

• 管理者に総合的なビューを提供し、工場の運用に適切な配置を行
います。

• SCADAシステムとIIoTを組み合わせて、コンピュータとモバ
イルデバイスで自動的にデータを監視および収集します。

• リアルタイムでの給水および浄水の活動、ポンプの稼働を監
視します。

• サプライヤーの貯水池への給水量、水流量、および給水履歴
を監視します。

• 障害が発生した地域の詳細レポートを提供し、システムの保
守、修理、および交換をタイムリーに行います。

• リモートでポンプを制御し、システムエラーに対して警告を
発します

水システムの監視と制御システム

 プロジェクト実施後の結果

 コスト削減

提起的问题
解決策と技術



Tables in project proposals offer visual organization, enabling clear presentation of information in a structured 

format. They enhance the visual appeal, facilitate data comparison and improve overall clarity and 

professionalism of your project proposal

●大学の教員研修におけるスマート工場に適用されるDCS標準システム。デジタル化開発分野の指向性

大学における教育用DCSシステム



• SCADAシステムおよびIoTを組み合わせた技術を適用し、工場全体の製造に電力供給を監視しデータを収集するシステムを構築します。企業が生産計画
に適切な決定を下すのに役立ちます。

電力モニタリングシステム



AHU、チラー監視および制御システム



化学物質の監視および制御システム



SMT監視制御システム



温度・湿度監視システム



電力量監視システム



アンドン生産監視システム



私たちについて AMAグループ





CONTACT INFORMATION 

Address: AMA VINA CO., LTD., Co Dien Village, Hai Boi Commune, Dong Anh District, Hanoi, Vietnam. 

Headquarters: Ha Phong Urban Area, Me Linh District, Hanoi, Vietnam. 

Factory 1: Co Dien Village, Hai Boi Commune, Dong Anh District, Hanoi, Vietnam. 

Factory 2: C3, Ba Thien 2 Industrial Zone, Binh Xuyen, Vinh Phuc. 

Factory 3: CN12-01, Yen Phong Industrial Zone, Bac Ninh. 

Chairman: AMA VINA CO., LTD., Vu Van Manh (M) 097 683 5774, (Email) amavina0610@gmail.com

Chairman: AMA HOLDING INVESTMENT., JSC Vu Van Truong (M) 0982681998, (Email) ceo@amavina.vn

Business Director: Chihun Woo (M) 038 508 2660, (Email) chwoo7044@gmail.com Fax: (84-24) 7302 6678 

Web: http://amavinagroup.vn/
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THANKS!


